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ZASTOSOWANIE

Nasze materiaty swietnie nadaja sie do zastosowan budowlanych

i geotechnicznych takich jak: ptyty fundamentowe, posadzki przemystowe,
parkingiiplace manewrowe, Sciany szczelinowe, mury oporowe, betonowe
ptyty pomostowe, do zbrojenia i wzmacniana ptyt tramwajowych,

kap chodnikowch, do prefabrykatow betonowych, jako wzmocnienia

warstw transmisyjnych drogowych i nasypow, do zbrojenia ptyti podtorzy
tramwajowych, kolejowych; prety GFRP stosowane sg w pracach tunelowych
jako zbrojenie tymczasowe dla TBM (tunnel boring machine), jako kotwy

gruntoweiin.
WYMIARY

Siatka w rolkach Siatka w arkuszach Prety
Srednica pretow: Srednica pretow: Srednica pretow:
2,2mm,3mm,4 mm,5mm 5mm, 6 mm,8 mm 6 mm-18mm
Szerokos¢ rolki: Wymiary arkuszy: Pakowane w kregi:
1B5m,2m 14mx4m,2mx3m 150m-350m
Dlugosé siatki w rolce:
25mb, 50 mb

Wyréb posiada Krajowa Ocene Techniczna z pozytywna ocena jego wrasciwosci uzytkowych.

Oferujemy profesjonalne doradztwo techniczne oraz sprawnag realizacje kazdego ztozonego zamowienia.
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KORZYSCI ZBROJENIA KOMPOZYTOWEGO

— 18% tansze magazynowanie (prety od 6 mm do fi 12 mm wigcznie moga
by¢ pakowane w kregi od 150 do 350 mb minimalizuje koniecznosc zaktadow
iodpaddw), a takze utatwia transport

— 4razy lzejsza konstrukcja (w porownaniu do pretow stalowych o tej

— samej srednicy)

— 2,5razy bardziej wytrzymate na rozcigganie (od pretow stalowych)

— catkowita odpornos¢ na korozje, agresywne i trudne srodowisko

— dielektrycznos¢ oraz antymagnetycznosé
konstrukcje betonowe zbrojone pretami lub siatkami kompozytowymi
nie wymagajg pozniejszych konserwacii, napraw czy remontow, co spetnia

— wymogi projektowania z uwzglednieniem cyklu kosztu zycia (LCC)
przy produkcji materiatéw GFRP jest prawie 10 — krotnie nizsza emisja
CO? oraz minimalny slad weglowy

POROWNANIE TECHNOLOGII KOMPOZYTOWEJ | STALOWEJ

Materiat Kompozyt
1. Wytrzymato$c narozcigganie [Rm] 440-550 1000-1100
2. Modut sprezytosci [MPa] 200000 55000
3. Wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej [%) 10-25 22
4. Odporno$c nakorozje koroduje catkowita odpornosc¢ na korozje
5. Przedwodnictwo cieplne ] X
6. Przedwodnictwo elektryczne O X
7.Produkowane $rednice [mm] 6-80 4-30
8.Dtugosc¢ [m] odcinki6lub12 w kregach dtugosciod 50
9.Ekologia X ]
10. Okres uzytkowania zgodnie znormami min. 100 lat
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